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& Wyeliminowanie przebijania atramentu
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E Wyzwanie Co powoduje przebijanie atramentu?
Jesli drukowane nadruki nie wyschng Cztery czynniki maja wptyw na przebijanie atramentu:

catkowicie, nie zwulkanizuja i nie zostang

Wysokie temperatury. Nawet po schtodzeniu w kgpieli wodnej temperatura kabla oraz
utrwalone na powierzchni izolacji przewodu y P 4 P P ) P

lub koszulce kabla, atrament przebije na innych wytfaczanych produktéw nawijanych na szpule czesto wynosi 40°C lub wiecej.

To wydtuzone oddziatywanie ciepta oraz docisk moga powodowac przebijanie w przypadku

0

przylegtych powierzchniach, gdy produkt
. . . wielu atramentow.
zostanie nawiniety na szpule lub zwoj.

Te przebicia niekorzystnie wptywaja na Plastyfikatory. Czesto wykorzystywane s dodatki
postrzegang jakosc produktu chemiczne zwane plastyfikatorami, ktére polepszaja
i w wielu przypadkach mozna je wiasciwosci materiatu ostonowego, w tym elastycznosé
catkowicie wyeliminowac. i trwato$¢ produktu koricowego. Plastyfikatorami moga

rowniez by¢ agresywne rozpuszczalniki atramentowe
i moga utrudniac znakowanie, szczegdlnie zanim

E Atuty Videojet plastyfikatory odparujg lub zostang usuniete w inny ;

Producenci kabli i przewoddw oczekujg od sposéb. Niektdrzy producenci nawijaja produkty na wielkie Przyklad przebicia atramentu

firmy Videojet rozwigzan dostosowanych szpule, ktére nastepnie sa pozostawiane do ostygniecia.

do okreslonych aplikadji, za sprawg Znakowanie odbywa sie w nastepnej fazie, gdy przewdd lub kabel jest odwijany i nawijany na
wieloletniego do$wiadczenia w dziedzinie mniejsze szpule przeznaczone do dystrybugji. Nawet w tym scenariuszu plastyfikatory nadal
technologii znakowania. moga przedostawac sie do powierzchni, powodujac problemy z przyczepnoscig. Zjawisko to

moze byc tak intensywne, jak w przypadku znakowania goragcego produktu bezposrednio na

A Oferta firmy Videojet w zakresie atramentow linii produkcyjnej.

ClJ jest najbogatsza w catej branzy
Niekompletne utrwalenie atramentu. Mimo to, ze wiekszo$¢ atramentéw do znakowania

A Firma Videojet tworzy atramenty, ktdre nie  snje hardzo szybko, moga one jednak nie utrwalac sie

przebijaja na wytlaczanych produktach catkowicie w odpowiednim czasie, co sprzyja przebijaniu

A Za sprawg bezkonkurencyjnego nadruku.

doswiadczenia firma Videojet pomaga Nacisk. Zaden z tych czynnikéw nie miatby znaczenia,

Ci podejmowac odpowiednie decyzje gdyby nie fakt, ze przewody i kable s3 naprezane

w zakresie znakowania, z uwzglednieniem i nawijane na szpule. Powstajacy w ten sposdb nacisk

Twoich konkretnych wymagan

umozliwia przebijanie atramentu, ktory nie zdazyt
catkowicie utrwali¢ sie, na przylegte powierzchnie na szpuli.

Przyktad doskonatego przylegania
atramentu

@loeo.ler



Co mozna zrobi¢, aby to powstrzymac?

Wystepuja trzy zasadnicze sposoby na wptyniecie na proces znakowania, aby zapewnic
optymalne przyleganie atramentu i wyeliminowac przebijanie atramentu z jednej powierzchni
na przylegte kable lub przewody na szpuli.

« Przyjrzyj sie atramentowi. Istotne jest to, aby wybrac atrament, ktéry jednoznacznie jest
przeznaczony do Twoich zastosowan i warunkdw pracy. Atramenty réznig sie miedzy soba.

Na przyktad atramenty, ktére schng powierzchniowo w ciggu sekundy, idealnie nadaja

sie do znakowania na biezagco pomiedzy wyttaczarka a kapielg chtodzaca. Ale suchy
powierzchniowo nie oznacza catkowicie suchy. Atramenty, ktére nastepnie ulegng petnemu
utwardzeniu w ciggu kilku sekund, mogg uzyska¢ maksymalng przyczepnos¢ w krotkim
czasie, zanim produkt zostanie nawiniety na szpule. Ponadto atramenty opracowane

pod katem zgodnosci z plastyfikatorami, s3 odporne na rozpuszczanie i przebijanie, gdy
plastyfikatory przedostaja sie na powierzchnie, aby odparowac.

« Uwzglednij swéj materiat. Materiaty zawierajgce duze ilosci plastyfikatoréw lotnych czesto
zapewniaja staba przyczepnosc atramentu w wymiarze dtugoterminowym. Przenoszenie
jest gorsze w przypadku materiatu ostonowego PVC, takiego jak polichlorek winylu
i polichlorek winylu/octan winylu, z powodu silnego powinowactwa dla atramentéw
rozpuszczalnikowych do przylegania i przenikania na te tworzywa. W przypadku znakowania
tych materiatdw nalezy sprawdzi¢ efekty i zastosowac odpowiednie srodki ostroznosci.
Przebijanie nie musi stanowi¢ problemu w przypadku innych powierzchni, takich jak
polietylen siatkowy (PEX lub XLPE), polipropylen i chemicznie obojetne tworzywa o niskiej
energii powierzchniowej. Jednak jesli przyleganie jest wyjatkowo stabe, zjawisko przebijania
nadal moze wystepowac. Wybor atramentu o odpowiednich wiasciwosciach chemicznych
w celu uzyskania wiasciwego przylegania jest kwestig zasadnicza.

» Uwzglednij swoje procesy. Moze istnieje mozliwo$¢ przystosowania procesow w celu
zapewnienia lepszego przylegania atramentu. Na przyktad znakowanie od razu po wyjsciu
przewodu lub kabla z wyttaczarki, zamiast oczekiwania az opusci kapiel chtodzaca, moze
sprzyjac poczatkowej przyczepnosci dzieki interakcji termicznej pomiedzy powierzchnig
przewodu/kabla i atramentem. Moze by¢ konieczne przeprowadzenie eksperymentow
z miejscem znakowania, szczegolnie jesli wystepuja plastyfikatory, ktére w dalszej czesci
procesu sg usuwane. Nalezy réwniez rozwazy¢ sposoby maksymalnego obnizenia
temperatury powierzchni przewodu/kabla przed nawijaniem, tak aby oznakowanie
znajdowato sie ponizej temperatury mieknienia. Do pomiaru tych parametréw roboczych
nieodzowny bedzie termometr bezdotykowy typu na podczerwien.

Powazniejsze zmiany w ramach procesu moga okazac sie drogie i niepraktyczne, ale

moze mozna znalez¢ praktyczniejsze alternatywy. Na przyktad w przypadku przetwarzania
polietylenu siatkowego wielu producentéw uzywa procesu ptomieniowego lub koronowego
w celu tymczasowego zmodyfikowania struktury powierzchni tworzywa PEX/XLPE w celu
zapewnienia lepszego utwardzenia atramentu.

:: Podstawa.

Najlepsza radg jest uzyskanie pomocy.
Wybierz dostawce, ktéry ma doswiadczenie
w temacie oraz najbogatszy mozliwy
wybor atramentow. Dostarcz probki
wszystkich materiatow i koloréw, na ktérych
bedziesz drukowac i pole¢ dostawcy, aby
przeprowadzit testy, uwzgledniajac w jak
najwierniejszy sposob specyfike Twojej

linii produkcyjnej. Na rynku dostepne sa
rozwigzania, ktére sg w stanie rozwigzac
prawie kazdy problem z przebijaniem
atramentu, ale istotg rzeczy jest znalezienie

tego wiasciwego rozwigzania.

Videojet rozumie wymagania dotyczace
atramentu. Dysponujac najbogatsza ofertg
atramentoéw ClJ oraz wiodacym zespotem
chemikéw, firma Videojet poswiecita wiele lat
na opracowywanie specjalnych produktéw
do stosowania w tych konkretnych
warunkach. Niezaleznie od tego, czy Twoim
problemem jest przebijajacy atrament na
szpulach kabli, przechowywanie produktow
na zewnatrz w trudnych warunkach,
wulkanizacja nastepujaca po procesie
produkcyjnym lub kontrast oznakowania,
firma Videojet z pewnoscig znajdzie
odpowiednie rozwiazanie.

Skonsultuj sie z lokalnym przedstawicielem
firmy Videojet, aby uzyskac¢ porade

w zakresie przebijania atramentu,
sprawdzenia linii produkcyjnej lub
prébnego drukowania w specjalistycznych
laboratoriach firmy Videojet.
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